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Posiblemente, pero éstos son los
factores clave que definen su éxito en
el mercado. Un triunfo al que sus pro-
veedores pueden contribuir en gran
medida; aunque, solo si entienden
perfectamente las necesidades y exi-
gencias de su proceso productivo.

En METTLER TOLEDO, le ayu-
damos a garantizar que la calidad
de su producto iguala o excede sus
expectfativas; que sus procesos Yy
procedimientos cumplen las diver-
sas normativas, como las ISO o las
GMP; que su entorno de produccion
es seguro y satisface todas las regu-
laciones sobre sectores expuestos a
explosiones, como las ATEX, NEC,
CSA, etc.; y que su productividad
aumenta gracias al flujo de informa-
cion optimizado. Todo esto resulta
en sistemas de pesaje infeligentes,
con un 100% de tiempo de funcio-
namiento.

Mientras que ofras compafias
solo le venden bdsculas, METTLER
TOLEDO le suministra sistemas de
pesaje que integran productividad,
calidad, conformidad con las nor-
mas, seguridad de funcionamiento,
ademds le asegura mantenimiento
integral con calibracion periodica.

“Tengo que producir mds, mejor y mads
rdpido, empleando menos gente; lo que ‘“‘"-..__.
resulfa fodavia mas dificil y oneroso

cuando algun lote incorrecto genera

actividades adicionales, que consumen

gran cantidad de tiempo en la reelabo-

racion, el reprocesamiento y la docu-

mentacion.”

*Tenemos que mantener la confinui-
dad de la produccion, reduciendo los
tiempos de averia y las pérdidas de
produccion. Para ello, necesito equipos
que fengan una buena conectividad,
que sean fiables, y que vengan con un
servicio de cualificacion complefo del
proveedor.”




*Tengo que asegurarme de que nuestra
empresa sale bien parada de fodas las
auditorias y evifa perjuicios como cartas
de aviso oficiales, quejas de los consu-
midores o, por supuesto, la refirada de
productos del mercado.”

“Las averias, las reacciones incontrola-
das, los ciclos de lote lenfos y la falta
de eficiencia en la produccion son mis
principales inquietudes.”

“La competencia de precios y calidad

enfre nuestras fabricas es dura. La deci-
sion de si gastar mds dinero en asunfos
de seguridad y calidad o, por el contra-
rio, recortar gastos, a veces no me deja
dormir.”



“Como tenemos dife-
renfes PLC y DCS en
nuestras unidades de

produccién, conectar
sensores y equipos
puede ser a veces una
farea complicada. Con
nuestro proveedor favo-
rito, METTLER TOLEDO,
es fdcil poner los datos
de pesada a disposicion
de toda la planta.”

“Desde que instalamos

TraxEMT, no hemos
vuelto a tener tiempos de
averia debidos a fallos
en las células de carga.
La capacidad del equi-
po para indicar exacta-
mente cudndo necesita
afencion me franquiliza
por completo.”

Conectividad total y flujo de infor-

macion optimizado

Nuestros sensores y equipos son co-

municadores profesionales. METTLER

TOLEDO le proporciona varios interfa-

ces de fransmision de dafos, que le

permitirdn comunicarse con sus Sis-

temas PLC, MES o ERP. Utilice:

e conexiones analdgicas (0-10 VCC,
4-20 mA)

® conexiones en serie
(RS232/422/485/CL)

e fransmisiones de dafos por fibra
oOptica

e fieldbus como Profibus ® DP,
Modbus+, Allen-Bradley RIO,
ControINet y DeviceNet

e conexiones Ethernet TCP/IP
0 Ethernet/IP

Hasta un 100% de tiempo de funcio-

namiento garantizado con el mante-

nimiento preventivo TraxEMT™

| leva a cabo detecciones de erro-
res y recuperaciones de células
de carga defectuosas, o las reem-
plaza por un equivalente virtual

e Programa sus propias actividades
de mantenimiento y calibracion

e Predice fallos y advierte de su
existencia potencial

e La funcion de diagnaéstico infe-
grada supervisa puntos cero e
intervalos, y sobrecargas de la
bdscula

Optimice sus lotes con las opera-

ciones de control de mezclas

y llenado

En las plantas de produccion que

utilizan sistemas de control de lofes,

mezclas o llenado, Q.i confribuye a

su éxito. Q.i es un innovador sistema

de control de inicio y parada de la

alimentacion de material, disfribuido

por METTLER TOLEDO. Compuesto

por hardware, avanzada fecnologia

de control de procesos, software de

habilitacion por Internet, y servicios

colaboradores, Q.i:

e aumenta la velocidad y el control
de fransferencia de materiales

e reduce los desechos de produccion

e mejora la capacidad y la calidad
de fabricacion

e mide y mantiene el rendimiento y
la mejora

e reduce los costes de ingenieria

e dispone de servidor web, y confi-
guracién local y remota, integra-
dos

e |leva a cabo diagnosticos de pre-
Vision y preventivos

e recoge datos para la informacién
estadistica y relevante para el fun-
cionamiento

°H

“Siempre hemos fenido
que compensar veloci-
dad y precision. Aho-
ra, con el sistema Q.i
de METTLER TOLEDO,
hemos aumentado am-
bas al mismo fiempo.
Hemos conseguido re-
ducir la duracién de los
ciclos al 50% y ahorrar
un 10% en costes de
materia.”



P

“Llenamos todos nues-
fras cisternas con cau-
dalimefros. Instalamos
una bdscula puente de
METTLER TOLEDO vy
ahora podemos emitir
facturas para la canti-
dad precisa de produc-
fo expedida. Esto nos
ahorra miles de litros
perdidos.”

Q.i. Predictive Adaptive Control
Los algoritmos PAC (Predictive
Adaptive Control, conirol de adapta-
cién basada en la prevision) constru-
yen un modelo matemdtico a tiempo
real del proceso de transferencia
para cada material. Los algoritmos
pueden, entonces, detfectar y com-
pensar automdticamente (sintoniza-
cién automdtica) las variaciones en
el proceso de cada fransferencia de
material activa. Actualizan y predi-
cen constantemente el ajuste exacto
requerido en los equipos de medida
conectados (bdsculas o caudaléme-
fros) para producir la inferrupcion de
la alimentacion de material mds pre-
cisa para cada transferencia.
www.manufacturingwithgi.com

Recuperacion de gastos mediante
el pesaje de vehiculos

Muchos de los clientes de
METTLER TOLEDO constatan un aho-
rro inmediato y significativo.. Las cé-
lulas de carga POWERCELL® asegu-
ran que sus actividades comerciales
se llevan a cabo sin interrupciones
por llamadas al servicio técnico y sin
pérdidas de produccion.

El sistema de gestiéon de bascu-
las puente OverDrive® supervisa de
forma eficiente fodas las remesas
entrantes o salientes durante opera-
ciones atendidas o no:

e Basculas puente y de ferrocarril de
hasta 400 t

e Conformidad con las normas ATEX,
NEC, y CSA

e Perfil extra-plano o montaje en foso

e Nofificacion instantanea de la exis-
tencia de células defectuosas

e Disefio digital sin riesgos

e Garantia de cinco afios

'f}MT Connections

SOFTWARE

Transfiera y recoja facilmente los
datos de la bascula

El software MTConnections™
Complete es la solucion completa
para la conectividad de los equipos
de pesada de METTLER TOLEDO con
su PC. Este versdtil programa es lo
suficientemente flexible como para ser
usado en aplicaciones tan simples
como la recoleccion de datos de peso
neto, o fan complejas como ayudar
a realizar el control de procesos con
terminales de METTLER TOLEDO.

MTConnections™  proporciona
componentes de software importa-
bles, compatibles con Microsoft Excel,
Access, Visual Basic, efc.. Recoja da-
tos de pesada para el conirol estadis-
tico, registre transacciones, supervise
el estado de su bascula — enfre ofras
posibilidades —, desde cualquier PC.

“Transferir dafos del
sensor directamente a

nuestro sistema esta-
distico de confrol de
procesos nos permite
imprimir informes de
calidad sin errores, ob-
jetivos y conformes con
las normas de correcta
distribucién (GDP).”



“METTLER  TOLEDO
ofrece las bdsculas
mds precisas y exactas
del mercado. Su gran
nivel de repetibilidad,
linealidad y estfabilidad
con carga excéntrica
garantiza medidas que
siempre estan deniro
de nuestras folerancias
especificast.”

Mejor rendimiento y mayor pureza:
precision mds exacta donde la
necesita

Ademds de la amplia gama de
productos de pesada basados en
galgas extensométricas, METTLER
TOLEDO ofrece la linea de platafor-
mas de pesada industrial mds exacta
del mercado.

La gama de alta precision de
METTLER TOLEDO, con rangos de
pesada de enire 1,5 Kg y 6000 kg,
ofrece una resolucion certificable y
aprobada de hasta 32000e. La célula
de carga digital, de alto rendimiento,
que utiliza el principio de compensa-
cion de fuerzas electromagnéticas,
también esfablece nuevos estanda-
res sin precedente para la linealidad,
la repetibilidad y la estabilidad con
carga excéntrica. La linea de alfa pre-
cision esta disponible en una gran
variedad de tamanos y tipos de ins-
talacion, que satisface sus requisitos
de robustez, facilidad de limpieza o
seguridad en secfores expuestos a
explosiones.

Ahorre costes en sus procesos
de llenado y envasado

METTLER TOLEDO le proporciona
una completa gama de productos
para el conifrol de la calidad, que
le permite supervisar y analizar los
resultados de sus procesos de pro-
duccién. La gama de producfos SQC
incluye desde soluciones infegradas
compactas hasta sistemas en red
con puestos de test disfribuidos y
bases de datos centralizadas.

Mantenga sus procesos bajo con-
frol y compleméntelos con funciones
estandarizadas de emision de informes
para datos de calidad de bdsculas y
balanzas, controladores dindmicos de
peso, defecfores de mefal y su propio
equipo de adquisicion de dafos:

e control estadistico de los proce-
sos de llenado y envasado

e representacion grafica de los
datos de calidad y estabilidad del
proceso

e aghorros considerables en los
costes de produccién mediante la
optimizacion del llenado

e generacion de informes mejorados
para presentar a los supervisoresc

e conformidad legal, cumplimiento
de lanorma 21 CFR Parte 11.

“Antes de instalar
FreeWeigh.Nef, perdia-
mos “s6lo” 1 g en cada
envase de lubricante que
llendbamos. En tofal,
sin embargo, las pér-
didas eran de 137 000
USD al afio. FreeWeigh.
Net nos ayudé a ahorrar
ese dinero y, ademds,
a incrementar nuestro
rendimiento.”



“FormWeigh me pro-
porciona un confrol y
una documentacion de
férmulas a prueba de fa-
llos, e incluso me indica
como manejar cada
reactivo por separado. Y
lo mejor de todo es que
después ya no fengo
que infroducir los datos
en el sistema SAP, por-
que FormWeigh lo hace
aufomdticamente.”

Control éptimo de la formulacion
FormWeigh.Net de METTLER
TOLEDO combina un potente software
de formulacion con tecnologia de pe-
sada fiable, lo que lo convierte en un
sinénimo de conirol de procesos Opti-
mo. No solo le ayuda a satisfacer sus
requisitos normativos, sino que tam-
bién le ahorra costes al eliminar las
recefas incorrectas y la reelaboracion
de lotes. Mds aun, ayuda de forma efi-
ciente a los operadores en su frabajo

diario.
FormWeigh.Net es la prueba de
que la rapidez no estd refiida con la
fiabilidad. Instalado en una simple es-
tacion de pesada auténoma o en una
solucion complefa integrada en un
sistema ERP, FormWeigh.Net ofrece:
e control de produccion sencillo y
flexible

e documentacion de todos los proce-
s0s relevantes para la formulacion

e gpoyo Optimo para conseguir una
calidad reproducible

e registro y verificacion de informa-
cion de lotes

¢ |a mayor seguridad de procesos
posible

e cumplimiento de la norma 21
CFR Parte 11

TraxDSP™ — suprema eliminacién
de ruidos y vibraciones

Integrado en nuestras unidades
de pesada, TraxDSP™ es sin6nimo
de rapidisima filtracion digital en
varios niveles, que se pueden con-
figurar para proporcionar la maxima
infegracion de procesos: alli donde
la velocidad y la precision son im-
portantes.

TraxDSP™ actualiza las sefiales
ponderales a una velocidad de mds
de 300 Hz y permite depurar datos
a fravés de filtros digitales en varios
niveles para eliminar el ruido. Por
ejemplo, usted podrd ajustar el filtro
de baja frecuencia para que se co-
rresponda con su frecuencia de codo
de corte, configurar un filtro de mues-
ca para eliminar cualquier ruido en
una anchura de banda predefinida,
o configurar un filtro de estabilidad
para datos ponderales estables. Gra-
cias a este procesamiento de sefia-
les verdaderamente digital, los pesos
gue mida serdn en todo momento
fiables y precisos:

e mientras mezcla, agita o simple-
mente durante procesos en los que
las pesadas dindmicas precisas
son imprescindibles

e @ pesar de la maquinaria cercana,
que genera ruido y vibraciones

e en entornos inestables

“Claro que tenemos
un montén de ruido y
vibraciones en nuestra
fabrica; pero TraxDSP se
hace cargo de ellas. Con
las sofisticadas técnicas
de filtrado que ofrece el
equipo de procesos de
METTLER TOLEDO, ob-
fengo lecturas y medi-
das tan fiables como si
frabajase en un recinto
completamente aislado,
limpio y sin ruidos.”




“Solo tengo que decirle
a METTLER TOLEDO
lo que necesifo y ellos
hacen el resto: me pro-
porcionan el equipo
adecuado para la apli-
cacion apropiada, una
instalacion competente,
y comprueban que la
bdscula funciona exac-
famente como nosotros
necesitamos. Y, enfon-
ces, se aseguran de
que fodo sigue siendo
siempre asi.

Sus documentos EQ es-
fdn bien estructurados
y es facil trabajar con
ellos. Y lo mejor es que
me aseguran auditorias
sin problemas.”

Cualificacion de equipos:
fiese de sus mediciones

Ademas de cumplir las norma-
tivas federales, la cualificacion de
equipos (EQ) define, comprueba y
asegura la precision, la fiabilidad y
la regularidad de sus procesos. Estd
claro que cualquiera puede instalar
una bdscula y comenzar a pesar;
pero, ¢puede confiar realmente en el
valor que su bdscula le indica?

METTLER TOLEDO le ofrece los
servicios de cualificacion mds fia-
bles, economicos y compefentes dis-
ponibles. No solo es mds fdcil contar
con él que arregldrselas usted solo
o llamar a un tercero, ademds, esta
disenado especificamente para safis-
facer las especificaciones de usuario
(URS, User Requirement Specifica-
tions) que USTED necesita, para las
aplicaciones que USTED utiliza, en
las dreas en las que USTED frabaja;
incluyendo las industrias menos re-
guladas para las que le ofrecemos
una instalacion y un servicio de cua-
lificacién de manejo muy rentables.

MinWeigh

Trabajar segun un sistema de
calidad como el de las normas IS0,
GMP, o GLP, requiere que usted
conozca tanto la precision de sus
mediciones como su incerfidumbre.
Cuando las pesadas son relevantes
para la calidad, es usted quien define
los criterios de aceptacion a los que
desea atenerse. Pero, 4cOmo puede
estar seguro de que sus medidas
estdn siempre dentro de los limites
especificados?

La incertidumbre
de medida relatfiva
aumenta  exponen-
cialmente al dismi-
nuir los valores ponderales. Como
consecuencia, existen limites de pe-
sada inferiores para cada equipo de
pesada, por debajo de los cuales la
incertidumbre de medida rebasa los
criterios de aceptacion de su proceso
de pesada.

Whin'Weigh

MinWeigh® de METTLER TOLEDO
garantiza que todas sus pesadas
respefan los limites de aceptacion.
El principio de calidad de MinWeigh®
incluye:

e deferminacion de la incertidumbre
de medida de la bascula segun las
condiciones reales de su entorno

e cdlculo de la pesada minima
admitida (MinWeigh) en relacion
con los limites de aceptacion, y
documentacion mediante certifi-
cados MinWeigh

“Desde que determi-
namos nuesira incer-
fidumbre de medida e
identificamos la pesada
minima permitida para
fodas las basculas de
nuestra planta, no he-
mos vuelto a fener lofes
no vdlidos a causa de
fallos de peso.

Antes, mas de una vez
observé a los operado-
res pesar 1,0 kg de co-
falizador en una bdscu-
la de 3000 kg porque se
sentian mds cémodos
asf, que usando una
bdscula mds pequefia.
Sin embargo, el error
de medida en dichos
procesos era enorme.

Ahora, con MinWeigh,
fengo una forma cienti-
fica de explicar la preci-
sién a mis empleados.
Es mas, asi incluso las
propias bdsculas ad-
vierten a los operadores
en caso de que la pe-
sada esté por debajo de
MinWeigh.

La implementacion de
MinWeigh fue un gran
avance para nuestro
sistema de calidad.”



21 CFR Parte 11: todo desde la tra-
zabilidad hasta la firma electrénica
Para conseguir prescindir del
papel en su produccién sin renun-
ciar a documentar y archivar los re-
gistros de lofe electronicamente, es
imprescindible cumplir la norma 21
CFR Parte 11 de
la FDA. La solu-
cion de control
durante el pro-
ceso FreeWeigh.
Net y la solucion de formulacion
FormWeigh.Net ofrecen todas las
funciones necesarias para satisfacer
dicha norma, fales como:
e Audit Trail: frazabilidad de fodos
los cambios
e firma elecironica
e gestion avanzada de conirasefias
® gcceso seguro al sisfema

ServiceXXL

METTLER TOLEDO ofrece un con-
cepto de servicio técnico infegrado y
mundial, que incluye desde el man-
tenimiento y la asisfencia técnica, a
la calibracion, la deferminacion de
MinWeigh e incertidumbres, y la cua-
lificacion, e incluso hasta la asisten-
cia para la validacion. Nuestras so-
luciones ServiceXXL le proporcionan
servicios renfables que aseguran un
tiempo de funcionamiento optimiza-
do del equipo, la frazabilidad de los
resultados y la complefa conformi-
dad normativa.

Asistencia experta para la validacion
Profocolos de validacion desarrollados

por el fabricante

Acuerdos de actualizacion y mantenimiento
de software

Paquetes de cualificacion de equipos
especificos de la industria

Recualificacion de equipos

Técnicos formados en fabrica y auforizados

Informe de calibracion segun norma
ISO 17025

Certificado de calibracién segiin norma
1ISO 9000

Certificados de incerfidumbre de medida
y MinWeigh

Contratos de Servicio Técnico
Instalacion y reparacion
Seminarios de formacioén para clientes
Asisfencia fécnica y de aplicacion
Centro de Asisfencia Técnica

Validacion

Cualificacion

Calibracion

Mantenimiento
y asistencia técnica

Métodos validados que garantizan la con-
formidad con la norma 21 CFR Parte 11
Gestion de usuarios supervisada

Gestion de dafos segura

Conformidad con los estandares
especificos de la industria

Evita cartas de aviso y multas de la FDA
Gastos de puesta en marcha minimizados

Precision, fiabilidad y trazabilidad

de los resultados de medida

Incertidumbre de medida conocida

Pesada minima permitida calculada

y funcién de alarma de MinWeigh activada

Control de gastos inesperados
Productividad y tiempo de funcionamiento
optimizados

Pruebas documentadas de la formacion
de usuarios

Evita la confaminacion

Acceso al Servicio Técnico desde regiones
alejadas



“Disponer de la misma
filosofia de manejo y del
mismo disefio de bds-
culas tanfo en las zonas
1y 2 como en el area
segura, facilita enorme-
mentfe nuestras opera-
ciones cofidianas.”

®

Sin riesgos: seguridad total

Los sectores expuestos a explo-
siones requieren una consideracion
que no perjudique el rendimiento.
Esa es la razon por la que METTLER
TOLEDO ha creado la gama mads ex-
tensa de soluciones adecuadas para
zonas con riesgo de explosion (Ex),
con intervalos comprendidos entre
algunos miligramos y 2000 tonela-
das. Muchos de nuestros productos
estdn certificadas globalmente para
enfornos explosivos que van desde
la zona 1 o clase I-lll, Div 1 hasta
la zona 22 / Div 2. Las certificacio-
nes adecuadas junfo con el equipo
de pesada apropiado le ayudan a
garantizar que siempre se cumplen
disposiciones legales como las NEC,
CSA 'y ATEX.

Hemos seleccionado aqui fres
ejemplos de nuestra carfera de so-
luciones de pesada para sectores
expuestos a explosiones; encontra-
rd mds en nuestro follefo especial:
“Focus: sectores expuestos a explo-
siones. Donde la seguridad es lo
primero.”

R - ——
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ID7sx. Inteligencia y precision;

seguridad intrinseca

e Para el llenado manual, semiau-
tomatico o completamente auto-
matico

e 8 puertos de enirada discreta,
8 puertos de salida discreta,
4 conexiones independientes
libremente configurables

e Conectividad con una gran varie-
dad de bdsculas digitales o andlo-
gas, de sobremesa, pesa palés o
extra-planas, y fdciles de limpiar

e Modulo de memoria aleatoria pa-
ra guardar hasta 890000 juegos
de dafos y garantizar una trazabi-
lidad absoluta

e Conexion con sus sistemas PLC,
DCS, PC o ERP, via interface RS
232/CL en sectores expuestos a
explosiones

e 0 via CL, RS232, Ethernet, o Pro-
fibus DP en entornos seguros

e Conecte hasta 3 balanzas de alia
precision: desde 3 kg hasta 6000
kg con resoluciones cerfificadas
de hasta 32000e y resolucion
maxima de 320000d

e Grado de proteccion IP65/66

e Certificacion ATEX de zona 1/21;
certificacion FM y CSA de clase |-

I, division 1

>

“METTLER TOLEDO tiene
la mayor seleccién de
equipo de pesada para
secfores expuestos a
explosiones del merca-
do. Su gama de equipo
cerfificado, combinada
con su amplia expe-
riencia en enfornos con
riesgo de explosion, nos
ayuda a satisfacer facil-
mente las exigencias de
la nueva ATEX 137."
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Mddulos de pesada Ringmount: cuan-

do la precision y la higiene son vitales

e Construidos fotalmente en acero
inoxidable

e Disefio de lineas suave sin roscas
a la vista, con orificios y cavida-
des limitados

e Perfil extra-plano, 58,4 mm
(2,3 pulgadas) hasta 5000 kg

e Precision: 3000d y 6000d, en
version OIML; y 5000d, en ver-
sion NTEP

e |ntervalo de carga: 250 kg
— 5000 kg

e Certificado ATEX zona1/21; y FM
y CSA clase I-1ll, division T

Bdsculas de suelo en acero inoxi-

dable

e Basculas de suelo, foso o pesa
palets

e Fdciles de elevar y limpiar, en
acero inoxidable

e Perfil extra-plano, desde 35 mm

e Precision: 3000e y 6000e, en
version OIML; y 5000d, en ver-
sion NTEP

e |ntervalo de carga: 300 - 6000 kg

e Cerfificado ATEX zona1/21; y FM
y CSA clase I-1ll, division 1

e Productos: Vertex, D-Line,
PTA459, PUAS79, PFA579

IP69k

Conformidad higiénica
Los equipos de pesada de

METTLER TOLEDO - bdsculas de

suelo, bdsculas portdtiles y de so-

bremesa —, estdn disefiados especi-
ficamente para manfener la higiene
en zonas que asi lo exijan:

e son faciles de limpiar gracias a
su dispositivo de elevacion y a
que se han evitado los puntos
muerfos

e certificados GMP. Se pueden lim-
piar usando los procedimientos
de limpieza GMP de la industria
farmacéutica

e con acabado superficial de vidrio
que proporciona resistencia a los
araiazos y a las manchas produ-
cidas por sustancias quimicas

e con profeccion IP69K

e consfruidos por complefo en acero
inoxidable

e soluciones a medida para casos
especiales

e bdsculas manufacturadas segun
las normativas EHEDG

“Nunca fenemos confa-
minaciones quimicas o
microbiolégicas cruza-
das, porque la limpieza
del equipo de pesada
que fenemos instalado
es efectiva, facil y sin
complicaciones.

¢Por qué? Porque no
hay puntos muertos, ni
particulas, las super-
ficies son lisas, y las
basculas soportan las
limpiezas con chorro de
vapor y los lavados mds
agresivos.”




Somos lideres en la disfribucion
de soluciones para la medicién analitica en el control
de procesos de produccion liquida. La unidad comercial
INGOLD se especializa en los pardmetros de pH, oxigeno
disuelto, conductividad, enfurbiamiento y CO? , y propor-
ciona productos de gran calidad; entre ellos, sensores,
cajas, fransmisores, sistemas de limpieza y servicio féc-
nico. THORNTON, por ofra parte, ofrece soluciones para
la deferminacion de conductividad/resistividad, carbono,
y ofros pardmetros; con especial atencion, por ejemplo, a
los procesos que implican agua ultrapura en la industria
farmacéutica.

Invenciones vanguardistas como
la primera balanza analitica elecirénica, la funcion de
ajuste totalmente automatico proFACT, el revolucionario
control de nivelacion, la primera balanza del mundo con
un interface de usuario con pantalla factil, y el software
para la gestion de la calidad y la comunicacion por In-
fernet, solo tienen un objetivo comun: proporcionarle a
usted soluciones asombrosas para su puesto de trabajo,
que mejoren constanfemente sus procesos. Para pesa-
das aproximadas hasta 0,0000001 g y con resolucion
de hasta 50 millones de puntos.

GARVENS es uno
de los fabricanfes mundiales que lideran el sector de
las controladoras dindmicas de peso, rdpidas, precisas
y automdticas, integradas en sus lineas de produccion
para ayudar al control de la calidad y a la supervision de
los procesos de llenado. Las controladoras de GARVENS
pueden alcanzar un rendimiento de hasta 400 pesadas
por minufo, con gran precision y sin interrumpir el flujo
de productos, desviando las de peso incorrecto.

SAFELINE es el lider mundial en
la defeccion de metales en productos acabados. Se frata
de aumentar el confrol de la calidad y reducir las quejas
de los consumidores, o de evitar una costosa averia de
magquinaria; de mostrar su cumplimiento de las normas
ISO9000 o satfisfacer las cada vez mayores demandas
de calidad de clientes: Safeline tiene el detector de meta-
les que usted necesita para su proceso de produccion.
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