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Conectividad total y flujo de infor-
mación optimizado
Nuestros sensores y equipos son co-
municadores profesionales. METTLER 
TOLEDO le proporciona varios interfa-
ces de transmisión de datos, que le 
permitirán comunicarse con sus sis-
temas PLC, MES o ERP. Utilice:
• conexiones analógicas (0-10 VCC, 

4-20 mA)
• conexiones en serie 

(RS232/422/485/CL)
• transmisiones de datos por fibra 

óptica
• fieldbus como Profibus ® DP, 

Modbus+, Allen-Bradley RIO, 
ControlNet y DeviceNet

• conexiones Ethernet TCP/IP 
o Ethernet/IP

Hasta un 100% de tiempo de funcio-
namiento garantizado con el mante-
nimiento preventivo TraxEMT™

• Lleva a cabo detecciones de erro-
res y recuperaciones de células 
de carga defectuosas, o las reem-
plaza por un equivalente virtual

• Programa sus propias actividades 
de mantenimiento y calibración

• Predice fallos y advierte de su 
existencia potencial

• La función de diagnóstico inte-
grada supervisa puntos cero e 
intervalos, y sobrecargas de la 
báscula

Optimice sus lotes con las opera-
ciones de control de mezclas 
y llenado

En las plantas de producción que 
utilizan sistemas de control de lotes, 
mezclas o llenado, Q.i contribuye a 
su éxito. Q.i es un innovador sistema 
de control de inicio y parada de la 
alimentación de material, distribuido 
por METTLER TOLEDO. Compuesto 
por hardware, avanzada tecnología 
de control de procesos, software de 
habilitación por Internet, y servicios 
colaboradores, Q.i:
• aumenta la velocidad y el control 

de transferencia de materiales
• reduce los desechos de producción
• mejora la capacidad y la calidad 

de fabricación
• mide y mantiene el rendimiento y 

la mejora
• reduce los costes de ingeniería
• dispone de servidor web, y confi-

guración local y remota, integra-
dos

• lleva a cabo diagnósticos de pre-
visión y preventivos

• recoge datos para la información 
estadística y relevante para el fun-
cionamiento

Ingeniero de Planta

“Como tenemos dife-
rentes PLC y DCS en 
nuestras unidades de 
producción, conectar 
sensores y equipos 
puede ser a veces una 
tarea complicada. Con 
nuestro proveedor favo-
rito, METTLER TOLEDO, 
es fácil poner los datos 
de pesada a disposición 
de toda la planta.”

Operador de Planta

“Desde que instalamos 
TraxEMT, no hemos 
vuelto a tener tiempos de 
avería debidos a fallos 
en las células de carga. 
La capacidad del equi-
po para indicar exacta-
mente cuándo necesita 
atención me tranquiliza 
por completo.”

Productividad

Director de Fábrica

“Siempre hemos tenido 

que compensar veloci-

dad y precisión. Aho-

ra, con el sistema Q.i 

de METTLER TOLEDO, 

hemos aumentado am-

bas al mismo tiempo. 

Hemos conseguido re-

ducir la duración de los 

ciclos al 50% y ahorrar 

un 10% en costes de 

materia.”
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Q.i. Predictive Adaptive Control
Los algoritmos PAC (Predictive 

Adaptive Control, control de adapta-
ción basada en la previsión) constru-
yen un modelo matemático a tiempo 
real del proceso de transferencia 
para cada material. Los algoritmos 
pueden, entonces, detectar y com-
pensar automáticamente (sintoniza-
ción automática) las variaciones en 
el proceso de cada transferencia de 
material activa. Actualizan y predi-
cen constantemente el ajuste exacto 
requerido en los equipos de medida 
conectados (básculas o caudalóme-
tros) para producir la interrupción de 
la alimentación de material más pre-
cisa para cada transferencia.
www.manufacturingwithqi.com

Recuperación de gastos mediante 
el pesaje de vehículos

Muchos de los clientes de 
METTLER TOLEDO constatan un aho-
rro inmediato y significativo.. Las cé-
lulas de carga POWERCELL® asegu-
ran que sus actividades comerciales 
se llevan a cabo sin interrupciones 
por llamadas al servicio técnico y sin 
pérdidas de producción.

El sistema de gestión de báscu-
las puente OverDrive® supervisa de 
forma eficiente todas las remesas 
entrantes o salientes durante opera-
ciones atendidas o no:
• Básculas puente y de ferrocarril de 

hasta 400 t
• Conformidad con las normas ATEX, 

NEC, y CSA
• Perfil extra-plano o montaje en foso
• Notificación instantánea de la exis-

tencia de células defectuosas
• Diseño digital sin riesgos
• Garantía de cinco años

Transfiera y recoja fácilmente los 
datos de la báscula

El software MTConnections™ 
Complete es la solución completa 
para la conectividad de los equipos 
de pesada de METTLER TOLEDO con 
su PC. Este versátil programa es lo 
suficientemente flexible como para ser 
usado en aplicaciones tan simples 
como la recolección de datos de peso 
neto, o tan complejas como ayudar 
a realizar el control de procesos con 
terminales de METTLER TOLEDO.

MTConnections™ proporciona 
componentes de software importa-
bles, compatibles con Microsoft Excel, 
Access, Visual Basic, etc.. Recoja da-
tos de pesada para el control estadís-
tico, registre transacciones, supervise 
el estado de su báscula – entre otras 
posibilidades –, desde cualquier PC.

Directora de Calidad

“Transferir datos del 

sensor directamente a 

nuestro sistema esta-

dístico de control de 

procesos nos permite 

imprimir informes de 

calidad sin errores, ob-

jetivos y conformes con 

las normas de correcta 

distribución (GDP).”

Directora de Planta

“Llenamos todos nues-

tras cisternas con cau-

dalímetros. Instalamos 

una báscula puente de 

METTLER TOLEDO y 

ahora podemos emitir 

facturas para la canti-

dad precisa de produc-

to expedida. Esto nos 

ahorra miles de litros 

perdidos.”
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Mejor rendimiento y mayor pureza: 
precisión más exacta donde la 
necesita

Además de la amplia gama de 
productos de pesada basados en 
galgas extensométricas, METTLER 
TOLEDO ofrece la línea de platafor-
mas de pesada industrial más exacta 
del mercado.

La gama de alta precisión de 
METTLER TOLEDO, con rangos de 
pesada de entre 1,5 Kg y 6000 kg, 
ofrece una resolución certificable y 
aprobada de hasta 32000e. La célula 
de carga digital, de alto rendimiento, 
que utiliza el principio de compensa-
ción de fuerzas electromagnéticas, 
también establece nuevos estánda-
res sin precedente para la linealidad, 
la repetibilidad y la estabilidad con 
carga excéntrica. La línea de alta pre-
cisión está disponible en una gran 
variedad de tamaños y tipos de ins-
talación, que satisface sus requisitos 
de robustez, facilidad de limpieza o 
seguridad en sectores expuestos a 
explosiones.

Para reacciones y procesos 
de llenado en los que la precisión 
significa calidad

Ahorre costes en sus procesos 
de llenado y envasado

METTLER TOLEDO le proporciona 
una completa gama de productos 
para el control de la calidad, que 
le permite supervisar y analizar los 
resultados de sus procesos de pro-
ducción. La gama de productos SQC 
incluye desde soluciones integradas 
compactas hasta sistemas en red 
con puestos de test distribuidos y 
bases de datos centralizadas.

Mantenga sus procesos bajo con-
trol y compleméntelos con funciones 
estandarizadas de emisión de informes 
para datos de calidad de básculas y 
balanzas, controladores dinámicos de 
peso, detectores de metal y su propio 
equipo de adquisición de datos:
• control estadístico de los proce-

sos de llenado y envasado
• representación gráfica de los 

datos de calidad y estabilidad del 
proceso

• ahorros considerables en los 
costes de producción mediante la 
optimización del llenado

• generación de informes mejorados 
para presentar a los supervisoresc

• conformidad legal, cumplimiento 
de la norma 21 CFR Parte 11.

Calidad

Directora de Planta

“METTLER TOLEDO 
ofrece las básculas 
más precisas y exactas 
del mercado. Su gran 
nivel de repetibilidad, 
linealidad y estabilidad 
con carga excéntrica 
garantiza medidas que 
siempre están dentro 
de nuestras tolerancias 
específicast.”

Directora de Calidad

“Antes de instalar 
FreeWeigh.Net, perdía-
mos “sólo” 1 g en cada 
envase de lubricante que 
llenábamos. En total, 
sin embargo, las pér-
didas eran de 137 000 
USD al año. FreeWeigh.
Net nos ayudó a ahorrar 
ese dinero y, además, 
a incrementar nuestro 
rendimiento.”
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Ingeniero de planta

“Claro que tenemos 

un montón de ruido y 

vibraciones en nuestra 

fábrica; pero TraxDSP se 

hace cargo de ellas. Con 

las sofisticadas técnicas 

de filtrado que ofrece el 

equipo de procesos de 

METTLER TOLEDO, ob-

tengo lecturas y medi-

das tan fiables como si 

trabajase en un recinto 

completamente aislado, 

limpio y sin ruidos.”

Operador de planta

“FormWeigh me pro-
porciona un control y 
una documentación de 
fórmulas a prueba de fa-
llos, e incluso me indica 
cómo manejar cada 
reactivo por separado. Y 
lo mejor de todo es que 
después ya no tengo 
que introducir los datos 
en el sistema SAP, por-
que FormWeigh lo hace 
automáticamente.”

Control óptimo de la formulación
FormWeigh.Net de METTLER 

TOLEDO combina un potente software 
de formulación con tecnología de pe-
sada fiable, lo que lo convierte en un 
sinónimo de control de procesos ópti-
mo. No solo le ayuda a satisfacer sus 
requisitos normativos, sino que tam-
bién le ahorra costes al eliminar las 
recetas incorrectas y la reelaboración 
de lotes. Más aún, ayuda de forma efi-
ciente a los operadores en su trabajo 

diario.
FormWeigh.Net es la prueba de 

que la rapidez no está reñida con la 
fiabilidad. Instalado en una simple es-
tación de pesada autónoma o en una 
solución completa integrada en un 
sistema ERP, FormWeigh.Net ofrece:
• control de producción sencillo y 

flexible
• documentación de todos los proce-

sos relevantes para la formulación
• apoyo óptimo para conseguir una 

calidad reproducible
• registro y verificación de informa-

ción de lotes
• la mayor seguridad de procesos 

posible
• cumplimiento de la norma 21 

CFR Parte 11

TraxDSP™ – suprema eliminación 
de ruidos y vibraciones

Integrado en nuestras unidades 
de pesada, TraxDSP™ es sinónimo 
de rapidísima filtración digital en 
varios niveles, que se pueden con-
figurar para proporcionar la máxima 
integración de procesos: allí donde 
la velocidad y la precisión son im-
portantes.

TraxDSP™ actualiza las señales 
ponderales a una velocidad de más 
de 300 Hz y permite depurar datos 
a través de filtros digitales en varios 
niveles para eliminar el ruido. Por 
ejemplo, usted podrá ajustar el filtro 
de baja frecuencia para que se co-
rresponda con su frecuencia de codo 
de corte, configurar un filtro de mues-
ca para eliminar cualquier ruido en 
una anchura de banda predefinida, 
o configurar un filtro de estabilidad 
para datos ponderales estables. Gra-
cias a este procesamiento de seña-
les verdaderamente digital, los pesos 
que mida serán en todo momento 
fiables y precisos:
• mientras mezcla, agita o simple-

mente durante procesos en los que 
las pesadas dinámicas precisas 
son imprescindibles

• a pesar de la maquinaria cercana, 
que genera ruido y vibraciones

• en entornos inestables
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ServiceXXL-Solución Ventaja para el cliente

• Asistencia experta para la validación
• Protocolos de validación desarrollados 

por el fabricante
• Acuerdos de actualización y mantenimiento 

de software

• Métodos validados que garantizan la con-
formidad con la norma 21 CFR Parte 11

• Gestión de usuarios supervisada
• Gestión de datos segura

• Paquetes de cualificación de equipos 
específicos de la industria

• Recualificación de equipos
• Técnicos formados en fábrica y autorizados

• Conformidad con los estándares 
específicos de la industria

• Evita cartas de aviso y multas de la FDA
• Gastos de puesta en marcha minimizados

• Informe de calibración según norma
ISO 17025

• Certificado de calibración según norma 
ISO 9000

• Certificados de incertidumbre de medida 
y MinWeigh

• Precisión, fiabilidad y trazabilidad 
de los resultados de medida

• Incertidumbre de medida conocida
• Pesada mínima permitida calculada 

y función de alarma de MinWeigh activada

• Contratos de Servicio Técnico
• Instalación y reparación
• Seminarios de formación para clientes
• Asistencia técnica y de aplicación
• Centro de Asistencia Técnica

• Control de gastos inesperados
• Productividad y tiempo de funcionamiento 

optimizados
• Pruebas documentadas de la formación

de usuarios
• Evita la contaminación
• Acceso al Servicio Técnico desde regiones 

alejadas

21 CFR Parte 11: todo desde la tra-
zabilidad hasta la firma electrónica

Para conseguir prescindir del 
papel en su producción sin renun-
ciar a documentar y archivar los re-
gistros de lote electrónicamente, es 
imprescindible cumplir la norma 21 

CFR Parte 11 de 
la FDA. La solu-
ción de control 
durante el pro-
ceso FreeWeigh.

Net y la solución de formulación 
FormWeigh.Net ofrecen todas las 
funciones necesarias para satisfacer 
dicha norma, tales como:
• Audit Trail: trazabilidad de todos 

los cambios
• firma electrónica
• gestión avanzada de contraseñas
• acceso seguro al sistema

ServiceXXL
METTLER TOLEDO ofrece un con-

cepto de servicio técnico integrado y 
mundial, que incluye desde el man-
tenimiento y la asistencia técnica, a 
la calibración, la determinación de 
MinWeigh e incertidumbres, y la cua-
lificación, e incluso hasta la asisten-
cia para la validación. Nuestras so-
luciones ServiceXXL le proporcionan 
servicios rentables que aseguran un 
tiempo de funcionamiento optimiza-
do del equipo, la trazabilidad de los 
resultados y la completa conformi-
dad normativa.

Validación

Cualificación

Calibración

Mantenimiento 
y asistencia técnica





 




